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บอรด์ทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC

• ประเทศญ่ีปุ่ นใชค้  าว่า 試験用盤 ภาษาองักฤษใช้ Test board
ในการทดสอบ 電気機器組立て（シーケンス制御作業）
ภาษาองักฤษใช ้National Trade Skill Test: Electric equipment assembly (Sequence control)

• ประเทศไทยใชค้  าว่า “บอรด์ทดสอบ”
ในการทดสอบ “มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาอาชีพช่างไฟฟ้า อิเลก็ทรอนิกสแ์ละคอมพิวเตอร ์
สาขาช่างควบคมุดว้ยระบบโปรแกรมเมเบิล้ลอจิกคอนโทรลเลอร”์
ภาษาองักฤษใช ้National Skill Standard Test: Electric, Electronic, and Computer Technology Sector, 
Programmable Logic Controller

• ไทยใชบ้อรด์ทดสอบท่ีมีขอ้ก าหนดแบบท่ีใชใ้นญ่ีปุ่ นโดยแตกตา่งเฉพาะแหลง่จ่ายไฟฟ้าใหบ้อรด์ทดสอบเป็นแรงดนั 220 โวลต ์
อาจใชบ้อรด์ทดสอบของญ่ีปุ่ นมาปรบัวงจรแหลง่จ่ายไฟฟ้าหรอืต่อผ่านหมอ้แปลงแรงดนัไฟฟ้าได้

• ศนูยท์ดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงานอาจใชบ้อรด์ทดสอบท่ีแตกต่างจากท่ีก าหนด โดยตอ้งแจง้ผูท้ดสอบเรือ่งจดุแตกตา่งท่ีจะพบ เช่น 
ช่ืออปุกรณแ์ตกต่าง, สวิตช ์PB5 จากปุ่ มกดดบั/ปลอ่ยติด เป็นกดดบัคา้ง/หมนุติด หรอืมีสวิตชเ์ลือกใหต้่อกบั PLC ท่ี I/O ใชแ้หลง่จ่าย
ไฟฟ้าขัว้บวก-ลบ ต่างจากขอ้ก าหนดทางไฟฟ้าท่ีใชใ้นประเทศญ่ีปุ่ น

• ภาพหนา้ถดัไปแสดงขอ้ก าหนดของบอรด์ทดสอบท่ีใชใ้นประเทศไทย
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บอรด์ทดสอบมาตรฐาน PLC พรอ้มชิน้งาน (Pallet) แผนผงัการเดินสาย I/O ส าหรบับอรด์ทดสอบ

วงจรในบอรด์ทดสอบ วงจรดา้น PLC
ต่อแบบ Sink

วงจรในบอรด์ทดสอบ
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สว่นประกอบของบอรด์ทดสอบ

สายพาน
เคลื่อนที่ซ้ายขวา

Limit switch เมื่อ
ชิ้นงานอยู่ขวาสุด

Limit switch เมื่อ
ชิ้นงานอยู่ซ้ายสุด

สวิตช์ส่ังงาน
และหลอดไฟ

ชิ้นงาน (Pallet)

รีเลย์ควบคุมสายพาน

ขั้วต่อสายกับ PLCสวิตช์ไฟ 24 V 
ของบอร์ดทดสอบ
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ตวัอย่างบอรด์ทดสอบท่ีใชใ้นประเทศญ่ีปุ่ น

• บอรด์ทดสอบรุน่ FA-T-P01 ผลิตโดย Mitsubishi Electric 
Engineering Co., Ltd. 

• ศนูยท์ดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน บรษัิท มิตซบูิชิ อีเล็คทรคิ 
แฟคทอรี ่ออโตเมชั่น (ประเทศไทย) จ ากดั ใชบ้อรด์ทดสอบรุน่นีใ้น
การทดสอบ โดยน ามาปรบัใหใ้ชไ้ดก้บัแหลง่จ่ายไฟฟ้า 220 โวลต์

สวิตช ์PB1 ถึง PB4 แบบกดติด/ปลอ่ยดบั

สวิตช ์PB5 แบบกดดบั/ปลอ่ยติด
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ตวัอย่างบอรด์ทดสอบผลิตในประเทศไทยท่ีเลือกวงจรขัว้บวก-ลบใหต้่อ PLC ท่ี I/O เป็นแบบ Source ได้

สวิตชเ์ลือกวงจรในบอรด์ทดสอบ

สวิตช ์PB5 แบบ
กดดบัคา้ง/หมนุติด

วงจรดา้น PLC
ต่อแบบ Source

ใชช่ื้อ CR1, CR2 แทน RY1, RY2
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I/O Layout ในการทดสอบ

• บอกเลข Bit position ของ PLC I/O 
เฉพาะท่ีใหต้่อสายเป็นเลขฐาน 10 
ไม่บอก I/O จรงิ ใหห้าหมายเลข I/O 
ตามรุน่และต าแหน่งติดตัง้ของ PLC 
ท่ีใชเ้อง เขียนไวด้ใูนการต่อสาย การ
ท าโปรแกรม และย่ืนใหก้รรมการใช้
ในการตรวจใหค้ะแนน

• บอกเลขขัว้ TB และช่ือ Input signal 
name, Output signal name

• ต่อสาย Bit position ท่ีมีเลขทกุจดุ
แมไ้ม่ใชใ้นโปรแกรม

• หา้มต่อสาย Bit position ท่ีไม่มีเลข
• ตวัอย่าง PLC I/O รุน่ FX5 ใชอ้กัษร 

X, Y ตามดว้ยเลขฐาน 8
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งานเดินสาย

สายต่อ PLC 
กับบอร์ดทดสอบ ชุดป้อนโปรแกรม PLC ด้วย

คอมพิวเตอร์และซอฟต์แวร์

บอร์ดทดสอบ

PLC

ชิ้นงาน

ไขควง
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ค าแนะน าในงานเดินสาย

สกรู หางปลาสกรูหางปลา

หงายหางปลาขึ้น กรณีใส่หางปลา 2 ชั้น
(ห้ามใส่มากกว่า 2 ชั้น)

จัดสายให้เป็นระเบียบ

ต่อสายขั้วที่อยู่ด้านล่าง
ทั้งหมดก่อนขั้วด้านบน 
ถ้ามี Wire marker ให้
หันตัวเลขไปทางดียวกัน
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ค าแนะน าในงานเดินสาย

จัดแยกสายไฟ AC 
ให้ห่างจากสายสัญญาณ

ห้ามเดินสายไฟ AC พาดทับ PLC 
บอร์ดทดสอบ หรืออุปกรณ์อื่น

การใชส้ายที่รวมกันไว้
ให้พันเทปปิดส่วนตัวน า
ของเส้นที่ไม่ใช้ทั้ง 2 ด้าน
(ไม่ต้องพันเทปถ้าแยก
สายเส้นทีไ่ม่ใช้ออกมา)
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ความปลอดภยัในงานเดินสาย

สวิตช์ไฟ 24 V 
ของบอร์ดทดสอบ 
ไม่ตัดไฟที่ปลั๊ก

ขณะปฏิบตัิงานเดินสายตอ้ง • ไม่เสียบปลั๊กไฟเลีย้ง PLC (แมต้ดัสวิตช์ไฟปลั๊กพ่วงก็ต้องถอดปลั๊ก ยกเว้นตดัทัง้ 2 สายดว้ยเซอรก์ิตเบรกเกอร์)
• และตดัสวิตช์ไฟ 24 V ของบอร์ดทดสอบ (สวิตช์นี้ไม่ตัดไฟเลี้ยงปลั๊กตัวเมียที่มีให้ด้านข้าง)

บอร์ดทดสอบรุ่น
ที่มีปลั๊กตัวเมียให้
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PLC Test Board Simulator

• จ าลองบอรด์ทดสอบส าหรบัทดลองกบัโปรแกรม PLC ดว้ย HMI (Human Machine Interface) software GT SoftGOT2000 บนคอมพิวเตอร์
• มีไฟลใ์หเ้ลือกใชก้บั PLC Mitsubishi Electric ได ้4 รุน่ คือ FX (FX, FX0…, FX1…, FX2…, FX3…), FX5 (FX5U, FX5UC, FX5UJ, FX5S), QCPU, และ RCPU
• เลือกต่อกบั Software จ าลองการท างานของโปรแกรม PLC หรอืต่อกบั PLC จรงิได้ ยกเวน้รุน่ FX (ถึง FX3)

• GOT2000 is a Human Machine Interface (HMI) device 
connected to a PLC to operate switches and to display lamps, 
data, and messages.

• GT SoftGOT2000 is the software that has the same functions as the 
GOT2000 and is used to display lamps, data, and messages on 
computers.

PLC Software จ ำลอง PLC ต่อ PLC จริง

FX GX Simulator, GX Simulator2 PLC Test Board Simulator ต่อ FX จรงิไมไ่ด้ (แต่ GT SoftGOT2000 software ต่อ FX จรงิได)้

FX5 GX Simulator3 Ethernet, USB (FX5UJ, FX5S), RS-232 (รวมทัง้ USB:RS-232 และ RS-422 converter)

QCPU GX Simulator, GX Simulator2 Ethernet, USB, RS-232 (รวมทัง้ USB:RS-232)

RCPU GX Simulator3 Ethernet, USB
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การใช้ GT SoftGOT2000

จากปุ่ ม Start ของ Windows เลือก 
[MELSOFT] →[GT Works3] →[GT SoftGOT2000]

• (1) Click [Start]

(1)

• (2) Click [OK]

(2)
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การใช้ GT SoftGOT2000

• (3) Click [Online]
• (4) Click [Communication Setup]

(4)

(3)

• (5) Click ในตวัเลือกของ [Connection:]
• (6) Click เลือกใช ้RS232, USB, Ethernet หรอื GX Simulator… และเลือกรายละเอียดอ่ืนใหถ้กูตอ้ง
• (7) Click [OK] จะใช ้Connection นีเ้องทกุครัง้ ถา้ไมเ่ปลี่ยนไม่ตอ้งตัง้ใหม่

(5)

(7)

(6)

RS232, USB เลือก 
Type = รุน่ PLC
RS232 เลือก 
Comm. Port ใหต้รง

Ethernet เลือก
MITSUBISHI ELECTRIC
ตอ้งตัง้ IP address ของ
คอมพิวเตอรเ์ป็น Network 
address เดียวกบั PLC
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การใช้ GT SoftGOT2000

• (8) Click [Project]
• (9) Click [Open]
• (10) Click [Open a File]

(9)

(8)

(10)

• (11) Click เลือกไฟลต์าม PLC ท่ีใช้
• (12) Click [Open] จะใชไ้ฟลนี์เ้องทกุครัง้ ถา้ไมเ่ปลี่ยนไมต่อ้งเลือกใหม่

(11)

(12)



17
© Mitsubishi Electric Corporation

การใช้ GT SoftGOT2000

(13)

• (13) ต่อ PLC ท่ีพรอ้มใชง้าน หรอืเปิด GX Simulator… ท่ีเลือกไวก่้อน Click [Yes]

• (14) ถา้ต่อ PLC จรงิ ไมใ่ช่ GX Simulator… จะมีค าเตือน GT SoftGOT2000 ตอ้งการ License key 
(รุน่ GT27-SGTKEY-U เสียบท่ี USB port) ถา้ไมม่จีะตดัการท างานเมื่อครบ 3 ชั่วโมง Click [Yes]

(14)

• ถา้ไมต่่อ PLC หรอืไมเ่ปิด GX Simulator.. จะท างานไมไ่ด้

• (15) เตือนเมื่อครบ 3 ชั่วโมง Click [OK] เพ่ือปิด GT SoftGOT2000
สามารถเปิดใชใ้หมไ่ด้

(15)
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GT SoftGOT2000 ท่ีใช้ Connection เดิมและไฟลเ์ดิม

จากปุ่ ม Start ของ Windows เลือก [MELSOFT] →[GT Works3] →[GT SoftGOT2000]
• (1) Click [Start]
• (2) Click [OK]
• (3) Click [Online}
• (4) Click [Monitor Start]

(1)

(2)

(4)

(3)



19
© Mitsubishi Electric Corporation

การต่อ GT SoftGOT2000 กับ FX5 ผ่าน Ethernet

• ตอ้งตัง้ IP address ของคอมพิวเตอร ์ใหอ้ยู่ Network address เดียวกบั PLC
• ตวัอย่าง Windows 10 ยงัไมต่่อสาย Ethernet ของคอมพิวเตอรก์บั PLC รุน่ FX5 (FX5 ใช ้IP address 192.168.3.250, Subnet mask 255.255.225.0)

แสดง Port ต่อสาย Ethernet ท่ีมี

Network & InternetSettings

Double click

Start

Port ต่อสาย Ethernet ท่ีมี
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Double click

FX5 ใช้ IP address    192.168.3.250
Subnet mask    255.255.255.0

ได ้Network address  192.168.3.0
ใหใ้ช ้IP address เริม่  192.168.3
โดยไมซ่ า้ และใช ้Subnet mask เดิม
ในตวัอย่างใช ้192.168.3.100
Subnet mask 255.255.255.0

IP address, Subnet mask, Network address
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การใช้ PLC Test Board Simulator

• RY: Relay
• LS: Limit Switch
• PL: Pilot Lamp, หลอดไฟ
• DSW: Digital Switch, สวิตชต์วัเลข
• DPL: 7-segment Display
• SS: Selector Switch, สวิตชเ์ลือก

SS0: ON = Automatic, OFF = Manual 
• PB: Push Button, ปุ่ มกด
เฉพำะ PB ใน Test Board Simulator
PB1 ถึง PB4 ดา้นบน กดติดกดดบั

ดา้นลา่ง กดติดปลอ่ยดบั

PB5 ดา้นบน กดดบักดติด
ดา้นลา่ง กดดบัปลอ่ยติด

ขณะตดิ
Input ON

ขณะดบั
Input OFF

ขณะตดิ
Input ON

ขณะดบั
Input OFF

Relay
ON

Relay
OFF

สกรูลา่งสดุชนให ้LS2 ท่ีปลายสายพานดา้นซา้ย ON
ชนให ้LS1 ท่ีปลายสายพานดา้นขวา ON

ชิน้งาน
(Pallet) Click ด ูI/O ท่ีใช้

มีสกรู ชนให้ LS ท่ีปลายสายพานดา้นซา้ย ON

Click ถอด / ใสส่กรูท่ี
จะชน LS3, LS4, LS5

Click วางชิน้งาน
/ ยกชิน้งานออก

Switch 
OFF

Switch 
ON

หลอดดบั
หลอดตดิ

ไมมี่สกรู LS ท่ีปลายสายพานดา้นซา้ย OFF

Limit Switch ON
Limit Switch OFF

กดตดิกดดบั

กดตดิปลอ่ยดบั

กดดบักดตดิ

กดดบัปลอ่ยตดิ

Click +/-
เปล่ียนเลข

เลขหลกัสิบ, หลกัหนว่ย
สั่งจาก PLC output

ขอ้ควรระวงั การกดปุ่ มหรือ Click ตอ้งกดคา้งอยา่งนอ้ยครึง่วินาที อาจใชง้านไมไ่ดถ้า้ปลอ่ยปุ่ มทนัทีเม่ือไดย้ินเสียง Beep
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I/O Layout ใน PLC Test Board Simulator กบัในการทดสอบจรงิ

PLC Test Board Simulator
• Bit position มีเลข I/O ทัง้หมดเป็นเลขฐาน 10 และมี I/O จรงิในวงเลบ็
• ไมม่ีเลขขัว้ TB มีแต่ช่ือ Input signal name, Output signal name
• ท าโปรแกรมตาม I/O ไดท้นัทีเพราะต่อสญัญาณไวค้รบแลว้
• เปลี่ยน I/O จากที่ใหไ้วไ้มไ่ด้

กำรทดสอบจริง
• Bit position มีเฉพาะเลข I/O ท่ีใหต้่อสายเป็นเลขฐาน 10 แต่ไมบ่อก I/O จรงิ
• มีเลขขัว้ TB และช่ือ Input signal name, Output signal name
• ตอ้งหาหมายเลข I/O จรงิเอง เขียนไวด้ใูนการต่อสายและการท าโปรแกรมได้
• หา้มต่อสายท่ี Bit position ไมม่ีเลข

x10
x11

x12

x13

x0

x1

x5
x6

y0

y1

y2
y3

y5

• ตวัอย่าง PLC รุน่ FX5 หมายเลข X, Y เป็นแลขฐาน 8
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ขอ้จ ากดัในการต่อ PLC จรงิกบั PLC Test Board Simulator

• สวิตชท่ี์เขา้ PLC จรงิขนานกบัสวิตชข์อง Test Board Simulator
• ถึงต่อ PLC จรงิ ก็ใชส้วิตชท่ี์ Test Board Simulator อย่างเดียวได้
• ถา้ใชส้วิตชจ์รงิ ON/OFF ท่ีตรงกบั SS0, SS1, PB1, PB2, PB3, PB4 ได้
• ถา้มีสวิตชจ์รงิต่อ Input อ่ืน ตอ้ง OFF สวิตชน์ัน้

• ให ้Test Board Simulator สั่ง Input ไปท่ี PLC CPU เท่านัน้
• โปรแกรม PLC สั่ง Output ไดป้กติ

• Test Board Simulator อ่าน Output ท่ีโปรแกรมสั่งมาแสดง

FX5 X13 X12 X5 X6 X7 X10

QCPU, RCPU X0B X0A X5 X6 X7 X8




